INNOVATIVE ADSORPTIONSANLAGE
ENTFERNT PFAS, MIKRO- UND NANOPLASTIK

Neue MaBstébe in der Wasseraufbereitung durch patentiertes
Filtrationsverfahren mit einer in Deutschland konzipierten Anlage.

HERAUSFORDERUNGEN UND LOSUNGEN

Die Anforderungen an die Wasserqualitat steigen brancheniibergreifend.
Unsere modular aufgebaute Edelstahl-Filtrationsanlage entfernt
Nanoplastik-Partikel bis <2 nm mit einer Effizienz von 99%.

SYSTEM- INDIVIDUELLE INNOVATIVES
LIEFERANT LOSUNGEN VERFAHREN

EXCELLENTE WASSER-QUALITAT
FUR ANSPRUCHSVOLLSTE BRANCHEN

Mit einer regenerativen, recycelbaren Smart-Surface-
Technologie setzt diese Anlage neue MaBstabe in der
Wasseraufbereitung.

Spurenstoffe wie Mikro- und Nanoplastik sowie PFAS
werden durch biochemisch-molekulare Krafte gezielt
gebunden und kénnen anschlieBend recycelt werden.
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KOSTENEFFIZIENT UND RISIKOMINIMIERT

Ihre individuelle Anforderung wird im Labor unseres Entwicklungspartners Klar,O simuliert und mit unserer mobilen
Pilot-Anlage direkt vor Ort validiert. Die Ergebnisse flieBen in ein modular aufgebautes, stationares Anlagenkonzept ein -
exakt und praxisorientiert auf Ihre Anwendung zugeschnitten.



HERAUSRAGENDE ADSORPTIONS-ERGEBNISSE

Herzstlick der Anlage ist ein von Klar,O entwickeltes Filtermedium auf Silicabead-Basis mit funktionalisierter
~omart Surface®. Die hohe Adsorptionsflache bindet selbst kleinste Partikel und Molekile im Nanobereich zuverlassig.
Eine Filtrationsleistung von bis zu 99% wurde durch mehrere unabhéngige Labore bestétigt.
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UNSER ZIEL - SAUBERES WASSER

Aktuelle Studien deuten darauf hin, dass kleinste Spurenstoffe sogar die Blut-Hirn-Schranke
Uberwinden kénnen - mit méglichen Folgen wie Entziindungen, Zellschadigungen und oxidativem Stress.
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TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

* Getranke- und Mineralwasserindustrie
# Brauereien und Sirup- bzw. Getrankegrundstoffhersteller
+ Pharma- und Biotechnologie-Produktion
+ Halbleiter- und Wafer-Fertigung
* Energie-, Wasserstoff- und Power-to-X-Projekte
¢ Kommunale und industrielle Wasserversorgung
(im Rahmen der geltenden Regularien)
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